WAKOL

Anspruch verbindet

WAKOL PS 205 Zywica lana

Informacje techniczne

Zastosowanie

Szybko schngca dwuskfadnikowa zywica krzemianowa do naprawy:
e peknie¢ w jastrychach

o Kklejenia listew i ksztattownikow metalowych, z tworzyw sztucznych i kamienia
naturalnego

Do stosowania na podtozach chtonnych i niechtonnych, wewnatrz pomieszczen.

Szczegolne wlasciwosci
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e bezrozpuszczalnikow wg TRGS 610 ¢ na podtogi z ogrzewaniem podtogowym
e nie potrzebne narzedzia mieszajgce e pod meble na koétkach

e prawie nie wyczuwalny zapach e bardzowydajna

1) wg kryteriéw GEV produkt zaklasyfikowany do klasy emisji EC1 PLUS R: bardzo niska emisja
2) klasa emisji wg prawa francuskiego

Dane techniczne

Baza surowcowa : modyfikowana polimerami zywica krzemianowa

Proporcje mieszania

Temperatura:
Czas pracy:
Czas utwardzania:

Sposob nanoszenia:

Zuzycie:

Srodek czyszczacy:

Temperatura sktadowania:

Okres sktadowania:
GISCODE:

1:1 objetosciowo

15°C 20°C 25°C 30°C
ok. 13 min. ok. 10 min. ok. 8 min. ok. 7 min.
ok. 40 min. ok.. 30 min. ok. 22 min. ok. 18 min.

kohcéwka dyszy butelki przy naprawie pekniec,
przy klejeniu - szpachlg zebatg; uzebienie dopasowac do
wiasciwosci materiatu

zalezne od rodzaju prac
przy klejeniu ok. 200 - 300 g/m?

przed zaschnieciem chusteczki czyszczgce WAKOL RT 5960
w chtodnym miejscu, jednak nie ponizej +10°C

12 miesiecy w temperaturze pokojowej

nie znajduje zastosowania
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Podtoze

Podtoze i warunki klimatyczne w pomieszczeniu muszg odpowiada¢ normie DIN 18356
wzglednie 18365. Podtoze musi by¢ rowne, trwale suche, mocne, bez rys,
zanieczyszczen i substancji utrudniajgcych klejenie. Nalezy usungé¢ mechanicznie luzne
pozostato$ci starych wykfadzin, klejéw, Srodkéw konserwujgcych itp.

Aplikacja

Naprawa peknie¢ w jastrychu: Pekniecia nalezy nacig¢ klinowo i oczysci¢ z pytu. Przy
wiekszych peknigeciach - szczegdlnie, gdy przechodzg przez catg gruboé¢ jastrychu - nalezy
co 30 - 50 cm zrobi¢ poprzeczne naciecia i umiesci¢ w nich klamry (zakotwi¢), co potaczy
czesci jastrychu w sposob zamkniety sitowo.

Sktadnik B zywicy lanej WAKOL PS 205 przela¢ do butelki ze sktadnikiem A. Po zamknieciu
butelki miesza¢ zawartosc¢ silnie potrzgsajgc przez min. 15 sek. az do uzyskania jednolitego
koloru bez smug. Odcigé¢ koncoéwke dyszy nozem.

Wymieszang zywice wlewa¢ w pekniecia, nadmiar zgarngc¢ lub zatrze¢. Przed zaschnigciem
nalezy posypac¢ powierzchnie piaskiem WAKOL S 28.

Klejenie: Wymieszang zywice lang WAKOL PS 205 natozy¢ na podtoze odpowiednig
szpachlg zebatg unikajgc tworzenia sie skupisk. Szpachle nalezy dobra¢ tak, by spodnia
strona klejonego elementu byta w catosci pokryta zywicg. Klejone powierzchnie natychmiast
ztgczyc¢ i dobrze docisngc¢. Klejone elementy muszg pozostac¢ doci$niete przez caty czas
utwardzania, ewentualnie nalezy je docigzy¢ lub zwigzac.

W przypadku klejenie moze byé rowniez potrzebne uzyskanie zywicy lanej o konsystencji
pasty. W takim przypadku zywice lang WAKOL PS 205 nalezy po wymieszaniu na kroétki
czas odstawi¢. W ciggu kilku minut wzro$nie lepko$¢ materiatu i zywica lana uzyska
optymalng konsystencje do klejenia

Wazne wskazowki

Nie pracowac w temperaturze ponizej +15°C, nalezy przestrzega¢ minimalnej temperatury
sktadowania tj. +10°C Materiat magazynowany w chtodnych warunkach nalezy odpowiednio
wczesnie przenies¢ do cieptego pomieszczenia.

Nie wolno zamyka¢ szczelin dylatacyjnych (fug konstrukcyjnych) budynkéw.

Gwarantujemy statg wysokg jakos¢ naszych produktéw. Wszystkie informacije oparte sg na
badaniach oraz wieloletnim praktycznym doswiadczeniu i dotyczg warunkéw zgodnych

z normami. Wielo$¢ stosowanych materiatow i rozne warunki na budowie, na ktére nie mamy
wptywu, wykluczajg roszczenia zwigzane z tymi informacjami. Dlatego zalecamy
przeprowadzenie odpowiednich préb wtasnych. Nalezy przestrzegaé zalecen producentéw
stosowanych oktadzin oraz aktualnie obowigzujgcych norm i kart informacji technicznych.
Nasz dziat techniczny, w przypadku dalszych pytan, jest do Panstwa dyspozycji.

Karty informacji technicznych dostepne sg na stronie www.wakol.com.

Niniejsza karta informacji technicznych z 09.10.2013 anuluje poprzednie karty.
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Wakol GmbH
Bottenbacher Strale 30
D-66954

Pirmasens

Tel. +49 6331 8001 131
Fax +49 6331 8001 890
www.wakol.com

b Tiv
A

150 3001

Wakol GmbH
Industriestralle 5

A-6841

Méader

Tel. +43 5523 64 700
Fax +43 5523 64 700 64
www.wakol.at

Wakol Adhesa AG/SA
Stauffacher Stralte 130 A
CH-3014

Bern

Tel. +41 31 9210 755
Fax +41 31 9212 968
www.wakoladhesa.ch

Wakol Foreco srl

Via Kennedy 75
1-20010

Marcallo con Casone
Tel. +39 02 9761 939
Fax +39 02 97 253 021
www.wakolforeco.it

Loba-Wakol Polska Sp.z 0.0.
ul. Staweciriska 16, Macierzysz
PL-05-850

Ozaréw Mazowiecki

Tel. +48 22 436 24 20

Fax +48 22 436 24 21
www.loba-wakol.pl

Lecol Chemie B.V.
Schutweg 6

NL-5145 NP
Waalwijk

Tel. +31 416 566 540
Fax +31 416 566 531
www.lecol.nl
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