ADVANCED

TECHNOLOGY

2K InvisibleProtect

Ochrona powierzchni najnowszej generacji na bazie wody do
parkietéw i podtég drewnianych. Spetnia wyjatkowo wysokie
wymagania. Zostaje zachowany naturalny wyglad i dotyk
nieobrobionego drewna. Praktycznie niewidoczna warstwa

jest rownoczesnie ekstremalnie odporna na zadrapania dzieki
zastosowaniu surowcéw naturalnych o wysokiej jakosci. Elastyczny,
wyjatkowa odpornos¢ na chemikalia i scieranie.

2k nvisible

protect™ +Naturalna struktura i dotyk jak w przypadku nieobrobionego
drewna

Wyjatkowo tatwa obrébka

2-warstwowa petna struktura bez gruntowania
Wieksze bezpieczenstwo antyposlizgowe

Bez polerowania

Wyjatkowa odpornos¢ na chemikalia

tatwos¢ czyszczenia porownywalna do powierzchni
lakierowanych

Bez upiekszania, zachowanie oryginalnej barwa drewna
w naturalnym stanie

Obszar zastosowan:

Nadaje sie do parkietéw i drewnianych podtég. Antyposlizgowos¢
wg BGR 181 i DIN 51130, grupa klasyfikacji R9.

u |
Loba GmbH & Co. KG
Emissionsgepriftes Bauprodukt

nach DIBt-Grundsatzen
7-157.10-192

SYSTEMS

Dane produktéow

Nr artykutu E] Ifl Eod

11474 1kg 6 360
5 kg 2 2
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2K InvisibleProtect

Dane produktéow

Stopien potysku w przyblizeniu™ 9
Ciata state 32 £2%
Lepkos¢ DIN 4 28 +2s

Przechowywanie i transport Stabilnos¢ przy przechowywaniu przez 12 miesiecy. Nie podlega klasyfikacji ADR jako
materiat niebezpieczny Przechowywanie i transport w temperaturze od +5 do +25°C.
Chroni¢ przed mrozem.

GISCODE W2/DD+

2004/42/CE Wartos¢ graniczna UE dla produktu (kat. A/j): 140 g/I (2010).
Produkt zawiera maksymalnie 47 g/1 VOC (mieszanka z utwardzaczem).

* Stopien potysku jest mierzony na szkle przy 60°. Zalezy od grubosci warstwy i warunkéw klimatycznych (temp. wzgl. wilg. powietrza) podczas suszenia. Wartosci sa jedynie orientacyjne.

Instrukcje przetwarzania

Wyrobi¢ mase, dodac¢ utwardzacz w stosunku 10:1 i wymieszac¢, wstrzasajac. Jezeli mieszanka jest wykonywana z czesci
materiatu, uzy¢ miarki LOBATOOL lub zwazy¢. Po zmieszaniu wykorzysta¢ w ciggu 2 godzin.

Powierzchnia musi by¢ poprawnie przeszlifowana, maks. wilgotnos$¢ drewna 12%.

Podtoze musi by¢ suche i wolne od ewentualnych starych warstw, oleju, smaru, wosku, silikonu, pytu szlifierskiego i
innych zanieczyszczen. Temperatura pomieszczenia od +15°C do +25°C, wzgledna wilgotno$¢ powietrza od 40% do 75%,
temperatura materiatu od +18°C do +25°C. Dostatecznie wentylowa¢ pomieszczenia robocze.

Materiat utozy¢ na podtodze, uzy¢ wiadra do powtoki ochronnej LOBATOOL.
Dobrze wstrzasna¢ materiat.

Zachowac ogélne i, w razie potrzeby, specyficzne dla produktu warunki bezpieczenstwa pracy. Blizsze informacje
dotyczace GISCODE znajduja sie w instrukcjach eksploatacji dostepnych pod adresem www.wingis-online.de.

Rozcienczalnik

Produkt jest gotowy do obrébki i nie mozna go rozcienczac!

Urzadzenie nanoszace/zuizycie materiatu
Watek do lakieru LOBATOOL Deluxe 120 / 100-120 ml(g)/m? = 8-10 m?/I(kg)

Szlif posredni

W ciagu 24 godzin mozna pokry¢ lakierem, pdZniej wymagany jest szlif posredni. Szlifowanie posrednie przed wykonaniem
ostatniej warstwy pozwala uzyska¢ réwnomierng powierzchnie. Uzy¢ pada perforowanego LOBATOOL P120 lub
drobniejszego, alternatywnie siatki szlifierskiej LOBATOOL P120 lub drobniejszej. Doktadnie odpyli¢ przed pokryciem lakieru.

O
—
o
N
~
~




ADVANCED

TECHNOLOGY

2K InvisibleProtect

Instrukcje przetwarzania

Czas schniecia

Mozliwos$¢ najwczesniejszego pokrycia lakierem po 4-6 godzinach.
Mozliwos¢ ostroznego przechodzenia po 4-6 godzinach.
Mozliwos¢ szlifu posredniego najwczesniej po 8-10 godzinach.
Lekkie obcigzenia po 24 godzinach.

Petna obcigzalnosc¢ i pokrycie po 5 dniach.

Wczesniejsze przykrycie jest mozliwe przy uzyciu LOBATOOL Cover 400, szczegoty — patrz informacja techniczna o
produkcie.
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Instrukcje przetwarzania

Zalecenie dotyczace naktadania petnej struktury, obszary normalne i mocno zmeczo-
ne:

Mozliwe przy klejeniu bez przesuwania lub klejeniu elastycznym. 2K InvisibleProtect A.T. pokazuje swoja skutecznos¢
szczegolnle w przypadku jasnych gatunkéw drewna, takich jak dab, jesion, klon i jasny buk.

Poprawnie przygotowa¢ podtoze.

Naktadanie rolka 2K InvisibleProtect A.T.

Schniecie 8-10 godzin

Szlif posredni

Naktadanie rolka 2K InvisibleProtect A.T.

Use on cork:
Seal only after the adhesive has set adequately.

Untreated natural cork:
Apply two layers of 2K InvisibleProtect A.T. by roller.
Allow the first layer to dry overnight (reduces the risk of granule swelling).
Intermediate sanding before the final application.

Wstepnie pokryty korek

Nalezy przestrzegac instrukcji dostawcy korka. Jezeli stosujesz go jako kolejng warstwe, naté7 jedna warstwe 2K
InvisibleProtect A.T. po gruntownym przeszlifowaniu.

Renowacja / ponowne pokrywanie starych warstw

Podstawowe czyszczenie za pomoca LOBACARE® CareRemover. Uzyj tarczowej maszynki polerujacej oraz specjalnej zielonej
packi LOBATOOL Pozostatosci srodkéw ochronnych musza zosta¢ catkowicie usuniete. Nawet niewielkie pozostatosci moga
niekorzystnie wptynac¢ na wiazanie naktadanej warstwy. Oczys¢ czysta woda (neutralizacja). Po wysuszeniu, wykonaj
gruntowne szlifowanie. Nat6z jedng warstwe 2K InvisibleProtect A.T. za pomoca watka.

Alternatywne zalecenie dotyczace nanoszenia, obszary normalnie zmeczone:

Ze zredukowanym sklejaniem krawedzi i zwiekszeniem intensywnosci barwy drewna. Struktura taczy w sobie wyglad i
cechy olejowanej powierzchni z wtasciwosciami czyszczacymi powierzchni lakierowych.
Poprawnie przygotowa¢ podtoze, przeszlifowac.

Zagruntowac, uzywajac LOBADUR® HS 2K Intensive A.T.
Schniecie zgodnie z informacje techniczna.
Nanoszenie rolkg 2K InvisibleProtect A.T.

Wazne wskazowki

W przypadku wiekszej szorstkosci drewna opcjonalnie po szlifie posrednim mozliwe jest naniesienie warstwy 2K
InvisibleProtect A.T. Powlekajace produkty do pielegnacji zmienityby wyjatkowa powierzchnie na matowe lakierowanie.
Z tego wzgledu nie zalecamy ich stosowania. Zamiast tego powierzchnia jest w, zaleznosci od wymagan, szlifowana

i pokrywana jednokrotnie warstwa ochronna 2K InvisibleProtect A.T.
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Zasady ogodlne

Czyszczenie urzadzen roboczych: Urzadzenia robocze czysci¢ natychmiast przy uzyciu wody.

Czas suszenia: Podane czasy suszenia obowiazuja w temperaturze +20°C i przy wilgotnosci wzglednej 55% do 65% oraz
przy starannej wentylacji pomieszczen roboczych, bez przeciaggéw. Nizsze temperatury, wyzsza wzgledna wilgotnos¢
powietrza, gorsza wentylacja prowadza do wydtuzenia czaséw suszenia. Przed osiggnieciem koncowej twardosci nie
wykonywac czyszczenia i nie uktada¢ dywanéw. Do przykrycia powierzchni przed osiagnieciem korcowej twardosci

uzy¢ srodka LOBATOOL Cover 400. Wytyczne specyficzne dla produktu znajduja sie w odpowiednich dokumentacjach
technicznych.

szlif posredni W przypadku naktadania kilku warstw lakieru, do osiagniecia wystarczajacej przyczepnosci miedzy
warstwami nalezy ktas¢ kolejng warstwe w ciggu 24 godzin lub pézniej, wykonujac jedynie szlifowanie posrednie.
Szlifowanie posrednie przed wykonaniem ostatniej warstwy pozwala uzyska¢ rownomierna powierzchnie. Po kazdym
szlifowaniu posrednim nalezy przeprowadzi¢ doktadne odpylenie.

Zmiana wtasciwosci: Materiaty zawierajace zmiekczacze, np wyktadziny dywanowe, nogi meblowe, rolki krzeset,
elastyczne kleje do parkietu i montazowe moga powodowac zmiekczenia i odbarwianie. Gromadzenie sie osadéw

w szczelinach moze prowadzi¢ do niekorzystnych zjawisk dotykowych i wizualnych. Zanieczyszczenia srodkami do
koloryzacji wtoséw, gumowymi oponami samochodéw, motocykli, roweréw itp. moga powodowac trwate i nieodwracalne
odbarwienia powierzchni.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie i wszystkie inne wskazéwki oraz zalecenia podawane jako doradztwo
wykonawcze s3 wynikiem dotychczasowych doswiadczen i odnosza sie do warunkéw normatywnych. W zwiazku z
réznorodnymi mozliwosciami zastosowan i warunkami obrébki niniejszym nie zwalniamy uzytkownika z przeprowadzania
wiasnych prob lub zasiegniecia rady przez kontakt z firma LOBA-Anwendungstechnik. Przestrzegac zalecen producentow
wyktadzin i aktualnych norm. Nasze zasady rekojmi i odpowiedzialnosci sa okreslone w Ogélnych Warunkach Handlowych
i nie podlegaja rozszerzeniu przez udzielanie przez nas informacji jak i doradztwo. Wydanie nowej informacji technicznej
anuluje obowiazywanie starej informacji.
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